Die verfugbaren Materialien beim Multi Jet Fusion erweitern die
Moglichkeiten im 3D-Druck. Die Kunststoffe bestechen durch
robuste, hochdichte und funktionale Eigenschaften.

POLYAMID PA 12 - DATENBLATT

Materialeigenschaften, wie man sie sonst nur vom Spritzguss
kennt — aus PA 12 lassen sich komplexe und filigrane Formen
herstellen, welche gleichzeitig verblUffend stabil sind.

Mit dem HP Multi Jet Fusion-Verfahren verarbeiten wir PA 12
besonders effizient, auch in grofBeren Stuckzahlen.

Generelle Eigenschaften

IMF°

MEHR ALS ADDITIVE FERTIGUNG

Schichtdicke: 0,08 mm

Minimale Wandstarke: 0,5 mm

Farbe: grau

Physikalische . . Mechanische . .

Eigenschaften Wert / Einheit Eigenschaften Wert / Einheit

PartikelgroBRe 60 um Zugfestigkeit / max. Last - XY 48 MPa /6960 psi

Dichte 1,01 g/cm? Zugfestigkeit / max. Last - Z 48 MPa / 6960 psi

Schuttdichte des Pulvers 0,425 g/cm?® Zugmodul - XY 1700 MPa / 245 ksi

Schmelztemperatur 187 °C Zugmodul - Z 1800 MPa / 260 ksi
ReiBdehnung - XY 20 %

Thermale . 0

Eigenschaften ReiBdehnung - Z 15 %

Warmeableitung 175 °C Elektrische

(bei 0,45 MPa) - Z Eigenschaften

Warmeableitung o T

(bei 1,82 MPa) - Z 95 °C Permittivitat (1 Mhz) 245

Do Te.rr.wperatur 150 °C Spez. Durchgangswiderstand 1,0 *10** Q*m

(kurzzeitig)

Min. Temperatur -30 °C Oberflachenwiderstand 1,0:810.31@)!

Warmeleitfahigkeit 0,23 W/K m Durchschlagsfestigkeit 27 kV/mm

Alle Angaben ohne Gewihr, Quelle: HP, Stand 01/2022

Fragen zu PA 12 und weiteren Kunst-
stoff-Materialien beim 3D-Druck?
Kontaktieren Sie unser Team

fur Additive Fertigung!

Tel.: +49 7346 / 92 300-0
Fax: +49 7346 /92 300-33
E-Mail: druck@imf-3d.de

Telefon: 07346 / 92 300-0
x: 07346 / 92 300-33
:druck@imf-3d.de

IMF-3D
Gassenacker 45
89195 Staig / Steinberg

Registernummer:
HRB Reg.-Nr. 1955
USt-ID: DE 147031745

www.imf-modellbau.de
www.imf-3d.de



mailto:druck%40imf-3d.de?subject=
https://www.imf-modellbau.de/
http://www.imf-3d.de
mailto:druck%40imf-3d.de?subject=
http://www.imf-3d.de

